MATERIALFLUSS/LOGISTIK
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BREITBANDSCHLEIFMASCHINEN ZUM:
Entgraten, Schleifen, Kalibrieren, Uﬂll'rundan. Satinieren

by GRINDINGMASTER

Nutzen Sie Bewdhrtes zum erschwinglichen Freis!

Die flexible L&sung fir die Blechfertigung:
Diskusmaschine mit Tellerscheibe ab 2-Euro-Grélte.

Bei dieser Anlage haben wir uns auf das
Wesentliche konzentriert und eine einfache
Entgratungsmaschine flr Sie konzipiert.

Timesavers liefert irocken- sowie nassarbeitende
Maschinen mit Arbeitsbreiten von 225 mm bis' 2.600 mm.
Neben den Standardmodellen fertiger wir auch
Sondermaschinen fir den individuellen Bedarf

Seit mehr als 60 Jahren Ihr Partner fiir
Breitbandschleifmaschinen. Fertigung und weltweiter
Verkauf von Ober 110.000 Maschinen!

TIMESAVERS INTERNATIONAL B.V.
Tel: +31 (0)113 238900
Fax: +31 (0)113 232003
timesaversint@timesaversint.com

www.timesaversint.com
Halle 15, Stand EG3



