HANDHABUNG

Dieser Ballenwender arbeitet mit
einem elektromechanischen Antrieb,

Innerhalb von einer Minute lassen
sich mit dieser Anlage Coils oder
Werkzeuge per Knopfdruck um 90
Grad wenden.

Wendemaschinen erleichtern das Drehen von tonnenschweren Coils und Werkzeugen

WENDEN PER KNOPFDRUCK

Coils fir Bander, Rohre oder Draht werden in der Industrie immer beliebter, vereinfachen sie doch in vielen Fallen den

Materialfluss erheblich. Problematisch kann bei Coils

ebenso wie bei groBen und schweren Werkzeugen

das gelegentlich

erforderliche Wenden sein. Spezielle Wendevorrichtungen sorgen hier fir eine deutliche Arbeitserleichterung und machen das
Wenden einfach, schnell und ungefdhrlich.
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homas Esser, Konstrukteur bei der
Tl-'iml'.l."-"n"u]lm'-w.-u. die Wendemaschi-

nen fiir Coils und Werkzeuge her
stellt: |, Oft werden Coils licgend gelicfert,
missen aber zur Weiterverarbeitung ver
tikal aufgerichtet werden.” In anderen
Fallen missen tonnenschwere Werkzeuge
fiirWartungs- oder Reparaturarbeiten ge-
wendet werden. Ohne gecignete Hilfsmit-
tel wird das Wenden dieser Gerite aller
dings schnell zum zeitraubenden und
dazu noch fiir Mensch und Maschine ge-
fahrlichen Unterfangen. Abhilfe kann hier
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eine speziell fur diese Aufgabe entwickel-
te Wendemaschine schaffen, die Dank
hydraunlischem Getriebe oder elektrome-
chanischem Antrieb schnell und unkom-
pliziert die schweren Gerite umdreht.
Bei der Takata-Peiri PlasTec GmbH
kam zumWenden 15 Jahre lang tiglich ein
Kran zum Einsatz. , Wir arbeiten mit rund
50 Spritzzusswerkzeugen, wovon einige
25Tonnen wiegen®, sagt Fertigungsplaner
Kuhn. Davon missen tiglich mindestens
ein bis zwei Stiick wegen Wartungen ge-
wendet werden. Dafiir musste der Kran

herhalten. 20 Minuten daverte diese Pro-
zedur im Durchschnitt, wolir das Werk-
zeug an den Kran gehiingt und schlicBlich
in dic gewiinschte Position mandvriern
wurde. ,,Das ist cin riskantes Vorgehen®,
meint Thomas Esser von Wallraven, ,,Da
die sehr gewichtigen Werkzeuge oder
auch Coils beim Anheben in Bewegung
kommen, kann es leicht geschehen, dass
sie beschidigt werden oder im schlimms-
ten Fall ein Mitarbeiter verletzt wird.*
Zudem sei es schwierig, die schwingende
Ladung vom Kran exakt abzusetzen.
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Thomas Esser, Konstruktion bei Wallraven,
uber die Gefahren beim Wenden mit einem
Hallenkran: ..Da die sehr gewichtigen Werk-
zeuge oder auch Coils beim Anheben in Bewe-
gung kommen, kann es leicht geschehen, dass
sie beschadigt werden oder im schlimmsten
Fall ein Mitarbeiter verletzt wird.”

Eine schnellere und sicherere Losung

knopfdruck die Gerite umdreht, |, Mit
cinem Gabelstapler kann  die Winkel-

sagt Thomas Esser. Ausgestattet sind die
Wender mit einem hvdraulischen Getrie-
be oder mit einem elektromechanischen
Antrich und konnen zwischen 200 kg
und 25Tonnen Gewicht tragen. Inner
halb von einer Minute werden die Coils
oder Werkzeuge per Knopfdruck um 90
Grad pewendet. Da jedes Stahlcoil oder
jedesWerkzeug andere Abmessungen und
Gewichte hat, baut die Firma Wallraven
individuell abgestimmte Maschinen, die
mit Tastensteuerung, automatischer Ab-
schaltung, Sicherheitskontaktleiten und
einseitigem Auflageprisma  ausgestattet
sind. So besteht bei diesem Vorgang kei-
ne Gefahr mehr fir die Mitarbeiter und
auch das zu wendende Produkt bleibt un-

Mit einem hy-
draulischem Ge-
triebe (hier im
Bild) oder auch
mit ginem elek-
tromecha-
nischem Antrieb
kdnnen Coils
und schwere
Werkzeuge
schnell und un-
kompliziert um-
L] dreht werden,

ist ein Coil- undWerkzeugwender, der per

plattform der Maschine beladen werden®,

stenocramv: WALLRAVEN

Die Wallraven GmbH & Co KG wurde 1963 gegrindet und hat ihren
Sitz im nordrhein-westialischen Wassenberg. Sie beschaftigt derpeit
15 Mitarbeiter. Das mittelstandische Handwerksunternehmen hat
sich auf die Produktion von Sondermaschinen fir alle Industrie-
reeige spezialisiert. Nach Kundenvorgaben werden Anlagenkompa-
nenten getertigt, die die hirmeninterne Konstruktionsablellung entw-
ckeli, Hier bestehen langjdhrige Kontakie zur Fachhochschule Aa
chen. Wallraven stellt zudem Einzelteile fir Zulieferer der Industrie
her und bietet Reparaturdienste fir das produzierende Gewarbe an,

www, wallraven.de

beschadigt. Fur Takata-Petri PlasTec, die
mit dem Kran rund 20 Minuten brauchte,
um ihre Werkzeuge zu wenden, bedeutet
dies 19 Minuten Zeitersparnis und einen
wesentlich geringeren Kraftaufwand pro
Wendevorgang

Kuhn schitzt an der Maschine, dass sie
sehr einfach zu handhaben und massiv ist.
+Wir arbeiten nun schon seit 2005 mit
dem Wender und hatten noch keine tech-
nischen Probleme damit.” Ein weiterer
Pluspunkt: Den Wender gibt es nicht nu
mit Hydraulikgetriebe, sondern auch aus-
gestattet mit cinem elektromechamischem
Antrich. | Diese Version braucht weniger
Platz als die Hydraulik® , soThomas Esser,
Bis zu funf Tonnen Gewicht kann dieser
Wender tragen. Zudem besteht die Opti-
on, einen Drehkranz an der Maschine an-
zubringen, um Coils und Werkzeuge auch
in beengten Platzverhaltnissen wenden
zu kinnen. .50 kann von einer Position
der Wender be- und entladen werden®,
sagt Esser. Ohne Drehkrane migsse auf ei-
ner eite der Cotl aufgeladen werden und
auf der anderen Seite nach der 90 Grad-
Drehung wieder entnommen werden \(

www.wallraven.de
www.takata.de

www.darley.nl
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