Wendemaschinen fiir das Drehen tonnenschwerer SpritzgieBwerkzeuge bei Takata-Petri PlasTec

90 Grad in einer Minute

> Wenn tonnenschwere Spritzgiefwerkzeuge fiir Wartungs- oder
Reparaturarbeiten gewendet werden miissen, ist dies ohne
geeignete Hilfsmittel ein zeitraubendes und dazu fiir Mensch
und Maschine gefihrliches Unterfangen. Abhilfe schafft hier
eine speziell fiir diese Aufgabe entwickelte Wendemaschine
der Wallraven GmbH & Co KG aus dem nordrhein-westfilischen
Wassenberg, wie es der Einsatz beim Automobilzulieferer
Takata-Petri PlasTec GmbH in Bad Kissingen zeigt.

Takata-Petri ist als Hersteller
vaon Insassenschutzsystemen
und -komponenten in den welt-
weit operierenden japanischen
Takata-Konzern mit ca. 33.000
Mitarbeitern eingebunden. Zum
Produktportfolio zdéhlen Lenkrd-
der, Airbags, Sicherheitsgurte,
Innenraumverkleidungen, Kin-
dersitze, Elektronik und Sensorik,
Das Werk in Bad Kissingen gehirt
zum Geschéftsbereich Technische
Kunststoffe,

Hier kam 15 Jahre lang taglich ein
Kran zum Einsatz. ,Wir arbeiten
mit rund go SpritzgieBwerkzeu-
gen, wovon einige 25 Tonnen
wiegen®, so Fertigungsplaner
Kuhn. Davon miissen taglich min-
destens ein bis zwei Stiick wegen
Wartungen gewendet werden.
Dafiir musste der Kran herhalten,
20 Minuten dauerte diese Proze-
dur im Durchschnitt, wofiir das

Werkzeug an den Kran gehdngt
und schliefilich in die gewiinsch-
te Position mandvriert wurde.
«Das ist ein riskantes Vorgehen®,
meint  Wallraven-Geschaftsfiih-
rer Thomas Esser. ,Da die sehr
gewichtigen Werkzeuge beim
Anheben in Bewegung kommen,
kann es leicht geschehen, dass
sie beschadigt werden oder im
schlimmsten Fall ein Mitarbei-
ter verletzt wird." Zudem sei es
schwierig, die schwingende La-
dung vom Kran exakt abzuset-
zen.

Eine schnellere und sicherere
Lisung ist ein Werkzeugwender,
der per Knopfdruck die Gerdte
umdreht. ,.Mit einem Gabelstap-
ler kann die Winkelplattform der
Maschine beladen werden®, sagt

Thomas Esser. Ausgestattet sind
die Wender mit einem hydrau-
lischen Getriebe oder mit einem
elektromechanischen Antrieb und
kiinnen zwischen 200 kg und 25
t Gewicht tragen. Innerhalb von
einer Minute werden die Werk-
zeuge per Knopfdruck um go Grad
gewendet, Da jedes Werkzeug an-
dere Abmessungen und Gewichte
hat, baut Wallraven individuell
abgestimmte Maschinen, die mit
Tastensteuerung, automatischer
Abschaltung, Sicherheitskontakt-
leiten und einseitigem Auflage-
prisma ausgestattet sind. S0 be-
steht bei diesem Vorgang keine
Gefahr mehr fiir die Mitarbeiter
und auch das zu wendende Pro-
dukt bleibt unbeschadigt.

Fiir die Firma Takata-Petri Plas-
Tec, die mit dem Kran rund 2o
Minuten brauchte, um ihre Werk-
zeuge zu wenden, bedeutet dies
19 Minuten Zeitersparnis und ei-
nen wesentlich geringeren Kraft-
aufwand pro Wendevorgang.
Kuhn schitzt an der Maschine,
dass sie sehr einfach handzuha-
ben und massiv ist. ,,Wir arbei-
ten nun schon seit 2o05 mit dem
Wender und hatten noch keine
technischen Probleme damit.” Ein

I Mit einem Hydroulikgetriebe sind die Werkzewgwender von Wallroven ausgestaitet, die bis zu 25 Tonren schwere Produkle

wenden kinnen. Per Knopfdruck wird der Vorgang gestartel, der circa eine Minute douert
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weiterer Pluspunkt: Den Wender
gibt es nicht nur mit Hydraulikge-
triebe, sondern auch ausgestattet
mit einem elektromechanischem
Antrieb, ,Diese Version braucht
weniger Platz als die Hydraulik",
so Thomas Esser. Bis zu 5 t Ge-
wicht kann dieser Wender tragen.
Zudem besteht die Option, einen
Drehkranz an der Maschine an-
zubringen, um Werkzeuge auch

in beengten Platzverhiltnissen
wenden zu kdnnen., .50 kann
von einer Position der Wender
be- und entladen werden®, sagt
Esser. Ohne Drehkranz miisse auf
einer Seite aufgeladen werden
und auf der anderen Seite nach
der go-Grad-Drehung wieder ent-
nommen werden, | |

GWK liefert Kompaktkaltemaschinen fir CircleSmartCard

Gute Karten dank Weco

> Bei der jlingsten Produktionserweiterung hat die CircleSmart-
Card AG, Erfurt, auf die Kompaktkdltemaschine Weco 250 AZ
der GWK Gesellschaft Warme Kiltetechnik mbH, Kierspe, ge-
setzt. Das kiirzlich in die Mannheimer Richling-Gruppe inte-
grierte Thiiringer Unternehmen arbeitet bereits seit einigen
Jahren mit den Temperiertechnik-Spezialisten aus dem Sauer-

land zusammen.

Bei CircleSmartCard werden Chip-
kartenkdrper und
trager

Infarmations-

aus thermoplastischen

Kunststoffen fiir den Weltmarkt
hergestellt. Das Unternehmen pro-
duziert in seinem modern ausge-

Die Spritzgiefi-
fertigung bei der
CirclesmartCard AG
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statteten Maschinenpark mit High-
tech-Spritzgiefsystemen Chipkar-
tenkirper und Chipkavitdten fir
ROM- und Prozessorchips.

Neben den spritzgegossenen Kar-
tenkdrpern entstehen bei Circle-
SmartCard Coins, Module, An-
tennen und Smart Cards fiir kun-
denspezifische Losungen. Durch
das rasante Wachstum auf 20
Millionen Smart Cards pro Monat
war eine Produktionserweiterung
nitig. Dabei suchte das Unterneh-
men nach einer schnellen und fle-
xiblen Liisung, die entsprechende
Kiihlleistung auf die Erweiterung
anzupassen.

.Nach den guten Erfahrungen mit
der GWEK, kam fiir uns kein ande-
rer Lieferant in Frage. Daher ha-
ben wir uns fiir eing Weco 250 AZ
entschieden, die griofite Kompakt-
kiltemaschine der GWK, um auch
fir zusédtzliche Erweiterungen ge-
riistet zu sein”, begriindet Hans P.
Kdstner von CircleSmartCard die
Entscheidung. Vor der Produkti-
onserweiterung kam in der ersten
Werkhalle eine GWK-Kompaktkdl-



